
EK:13 
(MAK300 ve MAK400 Fabrika ve Atölye stajı yapan öğrenciler için)  

ÖRNEK İMALAT AKIŞ DİYAGRAMI – Üretim Tipi: Kafes tipi direk 

İmalat Akışının her bölümünde süreler (zaman) belirtilecektir.  

Malzeme 
uygun mu?

Uygun Malzeme 
Temini

Hayır

Girdi Kontrol
10 dk

Hammadde

Kesme
2 dk 30 sn

Delme
30 sn

Oyma işlemi 
gerekli mi?

Oyma İşlemi
2 dk

Evet

Poz Numarası 
Basma
10 sn

Hayır

Bükme gerekli 
mi?

Bükme İşlemi
45 sn

Evet

Kalite Kontrol
5 dk

Hayır

Parça hatalı mı?
Hata 

düzeltilebilir mi?
Evet

Galvaniz
2 sa

Hayır

Stoklama

Fireye Ayırma

Hayır

Hatanın Yapıldığı 
Aşamaya Sevk

 
 

 


